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Vorwort
Die Bedeutung technischer Textilien hat in den vergange-
nen Jahren rasant zugenommen. Allein in Deutschland ist 
die Produktion technischer Textilien seit 1990 um ca. 40% 
gewachsen. In dieser Zeit haben sich die deutschen Un-
ternehmen mit einem heutigen Weltmarktanteil von 45% 
die führende Position in diesem Segment erarbeitet. 

Die Region Neckar-Alb ist seit jeher „textiles Kernland“. 
Nach wie vor findet sich hier eine Vielzahl von bedeuten-
den Textilunternehmen. Zudem verfügt die Region über 
mehrere Hochschulen sowie Forschungs- und Entwick-
lungseinrichtungen im öffentlichen und privaten Bereich. 
Dies sind bspw. das Institut für Textil- und Verfahrenstech-
nik in Denkendorf, das Technologie- und Entwicklungs-
zentrum (TEZ) von Groz-Beckert in Albstadt, die Technolo-
giewerkstatt für technische Textilien in Albstadt oder die 
Forschungsgesellschaft für Textiltechnik Albstadt (FTA). 
Damit bietet die Region großes Potenzial und erfüllt alle 
Voraussetzungen, um vom Wachstumssektor der techni-
schen Textilien nachhaltig zu profitieren. 

Dr. Thomas Lindner
IHK-Vizepräsident und Vorsitzender des IHK-Gremiums Zollernalbkreis

Dr. Thomas Lindner ist Vorsit-
zender der Geschäftsführung 
der Groz-Beckert KG sowie 
Präsident des Verbands Deutscher 
Maschinen- und Anlagenbau e.V. 
(VDMA). Zudem ist er Vizeprä-
sident der IHK Reutlingen und 
Vorsitzender des IHK-Gremiums 
Zollenalbkreis.
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Gerne beantworten wir Ihre Fragen!
Cluster Technische Textilien Neckar-Alb
c/o IHK Reutlingen
Dr. Stefan Engelhard
Hindenburgstr. 54, 72762 Reutlingen 
Tel.:  +49 7121 201-154
Fax:  +49 7121 201-4154
E-Mail:  engelhard@reutlingen.ihk.de 
Homepage: www.cluster-technische-textilien.de

Cluster Technische Textilien Neckar-Alb

Zur Bündelung regionaler Kompetenzen und zur Förde-
rung wegweisender Innovationen im Bereich Technischer 
Textilien hat die IHK Reutlingen im Februar 2012 den 
Cluster Technische Textilien Neckar-Alb (techtex) ins Leben 
gerufen. Derzeit beteiligen sich über 53 Unternehmen, 
Forschungseinrichtungen und Initiativen an den Clusterak-
tivitäten (Stand 05/2017).

Zu den Hauptaufgaben des Clustermanagements zählen 
die Vernetzung der Akteure, die Vermittlung von textilre-
levanten Informationen sowie die Initiierung neuer Projek-
te unter Einbeziehung von Fördermöglichkeiten. Das Clus-
termanagement organisiert internationale Messeauftritte, 
betreibt Wirtschaftsförderung durch Technologietransfer 
und informiert zu aktuellen Themen und gesetzlichen 
Rahmenbedingungen, wie z.B. der EU-Textilkennzeich-
nungsverordnung. Arbeitskreise zu unterschiedlichen 
Zukunftsthemen bilden die Plattform für Kontaktanbah-
nungen und zur Initiierung von Entwicklungsprojekten. 
Auch Teilnehmer von außerhalb der Region Neckar-Alb 
sind im Cluster herzlich willkommen.

Vernetzt
Informiert
Innovativ
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Cluster Technische Textilien Neckar-Alb: Teilnehmer

artecs GmbH, Balingen
Die artecs GmbH produziert technische Garne (u.a. mit antistatischen  
Eigenschaften) und funktionelle Gewebe (u.a. mit Abschirmungsfunktion 
und antimikrobieller Wirkung).

 www.artecs.de

BRÜCKNER Trockentechnik GmbH & Co. KG, Leonberg
Ihr Systempartner für komplette Anlagenlinien zur Ausrüstung von  
Technischen Textilien, Vliesstoffen und Bodenbelägen: Beschichten,  
Laminieren, Kaschieren, Trocknen, Thermofixieren.

 www.brueckner-textile.com 

Techtextil 2017: Halle 3.0, Stand F29

Buck GmbH & Co KG, Bondorf
Wir produzieren technische Strickerei-Produkte aus besonderen Materialien 
mit innovativen Maschinen und Vorrichtungen aus eigener Fertigung.

 www.buck-tsp.com

Techtextil 2017: Halle 3.1, Stand D81 

Carl Meiser GmbH & Co. KG, NOPMA technische  
Textilien, Meiser Textilausrüstung, Albstadt
Technische Textilien mit Beschichtungen sind unser Fachgebiet.  
Wir werden auch Sie damit begeistern!

 www.nopma.de

CHT R. BEITLICH GMBH, Tübingen
Der weltweit operierende „Hidden Champion“ für Spezialitätenchemie 
stellte Anfang April 2017 seine neue Corporate Identity und seinen neuen 
Unternehmensauftritt erstmals der Öffentlichkeit vor. Zukünftig wird die 
Unternehmensgruppe weltweit einheitlich unter einer Dachmarke als CHT 
Gruppe auftreten.
Die CHT Gruppe ist ein mittelständischer Global Player und weltweit aktiv 
in der Entwicklung, Produktion und Vertrieb. Die CHT R. Beitlich GmbH in 
Tübingen ist Hauptsitz der Gruppe. Die Produkte verbessern die Qualität, 
die Funktionalität und die Performance von Textilien, Baustoffen, Farben, 
Lacken, Papier und Agrochemikalien sowie von Reinigungs- und Pflegepro-
dukten im Bereich der Konsumgüterindustrie.

 www.cht.com

Techtextil 2017: Halle 3.0, Stand G44

Technische Textilien

®
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Claim for Dignity e.V., Aichtal-Neuenhaus 
Der gemeinnützige Verein setzt sich seit 2001 für Anerkennung, Schutz 
und Erhaltung der Menschenwürde ein. Soziale und technische Projekte 
werden in Entwicklungsländern wie Peru, Südafrika, Ägypten, Sudan 
und Kirgisistan organisiert. Zudem wird die Entwicklung und Erprobung 
von umweltschonenden Technologien und Materialien vorangetrieben.

 www.claimfordignity.org

Comazo GmbH + Co. KG, Albstadt
COMAZO steht seit über 130 Jahren für Qualitätswäsche von der 
Schwäbischen Alb. Die Marke comazo|protect bietet Arbeitskleidung 
und Schutzwäsche für verschiedene Berufsgruppen, Spezialeinheiten, 
Behörden, Handwerker/innen und Outdoor-Enthusiast(inn)en. Modernste 
Ausrüstungstechnologie, zertifizierte Sicherheit und multifunktionale 

Materialien für höchste Ansprüche.

 www.protectcomazo.de

Techtextil 2017: Halle 3.1, Stand D81

Digel Sticktech GmbH & Co. KG, Pfullingen
Produzent von textilen Heizsystemen, Smart Textiles, Faserverbundstruk-
turen und Tailored Fiber Placement.

 www.digel-sticktech.de

DOTEX Wirkwaren GmbH, Donaueschingen
Hersteller von textilen Flächen aus Masche:  KETTWIRKEREI (KS, Raschel, 
MSU, Superpol, Frottier, Elastik, Spacer) und RUNDSTRICK. Produziert 
und entwickelt werden Stoffe (gefärbt / geraut / appretiert / beschichtet 
in Gewichten von 4 - 1200 g/m²) aus PES, PA, PP, PE, Dyneema, Aramid, 
Nomex, Elastan oder Baumwolle in Titern von 17 – 3300 dtex. Anwen-
dungsbereiche: Automotive, Medizin oder Beschichtung.

 www.dotex.de

Edelweiss Maschenstoffe Herter GmbH & Co. KG, 
Albstadt
Edelweiss Maschenstoffe Herter ist ein bedeutender Hersteller von 
Maschenstoffen für die Bereiche Wäsche, Sport-Freizeit ebenso wie für 
technische Textilien.

 www.edelweissmaschenstoffe.com

Made in Germany
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Erich Roller GmbH & Co. KG, Albstadt
Textilfärberei und -ausrüstung: waschen, bleichen, färben. Spezialausrüs-
tungen z.B. Sanitized, Aloevera, Silver protection.

 www.erich-roller.de

Eschler Textil GmbH, Balingen
Hersteller von innovativen Maschenwaren für technische Einsatzgebiete: 
Medizintextilien, Trägerstoffe, EXPO, Reinigungstextilien.

 www.eschler.de

Techtextil 2017: Hall 3.1, Stand E72

Fachvereinigung Wirkerei-Strickerei Albstadt e.V., 
Albstadt
Regionaler Wirtschafts- und Arbeitgeberverband.

Filacon Systems by TAJIMA GmbH,          
Winterlingen
Anbieter von Faserlegemaschinen, Drahtlegemaschinen und zugehöriger 
Software.

 www.filacon.com

Techtextil 2017: Halle 3.0, Stand J12

Forschungsgesellschaft für Textiltechnik Albstadt 
FTA mbH, Albstadt
Die FTA ist ein industrielles Forschungsinstitut zum grundlegenden Wis-
sensaufbau für Groz-Beckert und Partner mit dem Ziel des Aufbaus neu-
er, zukunftsträchtiger Geschäftsfelder im textilen Umfeld, insbesondere 
im Bereich der technischen Textilien. Schwerpunkte: textiles Bauen und 
textile Halbzeuge für Faserverbundwerkstoffe und Vliesstoffstrukturen.

 www.fta-textile.com

Techtextil 2017: Halle 3.1, Stand C45 (Stand der solidian GmbH) 

FUCHSHUBER TECHNO-TEX GMBH, Lichtenstein
Anbieter von textilen Hochleistungs-Artikeln für den Bereich Körper-
schutz und technische Anwendung (flammhemmend, schnittfest, 
klimatisierend, wärmeisolierend). 

 www.fttex.com

ROLLER



8

GARANT Sicherheitstechnik AG,  
Neuhausen am Rheinfall (Schweiz)
Seit über sechzig Jahren entwickeln und produzieren wir, Sicherheits-
ausrüstung zum ballistischen Schutz von Menschen und  
Material. Unsere Produktpalette umfasst:
• Ballistischen Körperschutz
• Panzerungen für Fahrzeuge, Schiffe und Flugzeuge
• EOD / IEDD
• Halbzeuge und Komponenten

 www.garant-protection.com

Gebrüder Conzelmann GmbH & Co. KG, Albstadt
Vollstufiger Betrieb der Wäscheherstellung (Strickerei, Ausrüstung, Ferti-
gung, Lager, Versand). Marke: conta.

 www.conta.de

Gruschwitz Textilwerke AG, Leutkirch
Unsere Kernkompetenz ist die Entwicklung und die Herstellung von 
technischen Zwirnen.

 www.gruschwitz.com

Techtextil 2017: Halle 4.1, Stand D47

GÜHRING oHG, Sigmaringen-Laiz
Perfektion in Zerspanung: Anbieter von Bohr-, Gewinde-, Fräs-, Reib-, 
PKD/CBN-, Senk-Werkzeugen, Tieflochbohrern und Spannmitteln.

 www.guehring.de

Händel + Diller GmbH knitting company, 
Balingen
H+D ist spezialisiert auf Plüschqualitäten und feine elastische Jerseys
(Single & Double) als Uni, Endlosringel oder mit Jacquard-Bindung, aus 
zellulosischen und synthetischen Garnen für Bekleidung und technische 
Einsatzgebiete aller Art.

 www.haendel-diller.de

Heinz Walz GmbH, Pfullingen
Hersteller von Siebruckmaschinen für den Textildruck.
Vertrieb von ZSK Stickmaschinen.

 www.walz-gmbh.de
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Hermann Textilhandels GmbH, Albstadt
Garnhandels- und Vertreterfirma: Universalanbieter von  
Garnen und Fasern für die gesamte Textilindustrie.

 www.hermann-textil.com

Hochschule Albstadt-Sigmaringen,  
Fakultät Engineering, Albstadt
3000 Studierende in 10 Bachelor- und 8 Masterstudiengängen. Fakul-
täten: Engineering mit 3 textilen Studiengängen, Life Sciences, Business 
and Computer Science. Praxisnahe Ausbildung, moderne Labore, enge 
Kontakte zu Unternehmen, kleine Gruppen.

 www.hs-albsig.de

Techtextil 2017: Halle 3.1, Stand C14

Hochschule Reutlingen, Fakultät Textil & Design, 
Reutlingen
Bachelor-Studiengänge: International Fashion Retail, Textiltechnologie – Tex-
tilmanagement, Textildesign – Modedesign, Transportation Interior Design.  
Master-Studiengänge: Textildesign, Modedesign, Transportation Interior 
Design, Künstlerische Konzeption, Textiltechnologie - Textilmanagement.

 www.td.reutlingen-university.de

Techtextil 2017: Halle 6.1, Stand C95

 

Hochschule Reutlingen, Lehr- und Forschungszen-
trum Interaktive Materialien IMAT, Reutlingen

Das Zentrum für Interaktive Materialien (IMAT) bündelt das Know-how 
der Hochschule Reutlingen auf den Gebieten Faser-, Textil-, und Vlie-
stechnologie, Nachhaltigkeit, Recycling und nachwachsende Rohstoffe 
mit dem breiten Wissen des Instituts für Textil- und Verfahrenstechnik 
Denkendorf (ITV).  Der kooperative Forschungs- und Lehrverbund 
versteht sich als Innovationsmotor, um Forschung und Entwicklung auf 
dem Gebiet der interaktiven Materialien voran zu treiben. Das Zentrum 
verfügt über eine hochwertige, komplementäre Geräteausstattung und 
zahlreiche Kontakte zu regionalen und überregionalen Industriepartnern.

 www.td.reutlingen-university.de

Techtextil 2017: Halle 6.1, Stand C95
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Institut für Waldarbeit GmbH, Rottenburg
Das Institut unterstützt Firmen bei der Forschung und Entwicklung von 
Persönlicher Schutzausrüstung für die Waldarbeit. Für die Entwicklung 
von Schnittschutzmaterialien für die Motorsägenarbeit verfügt das 
Institut über einmalige Mess- und Auswertungsmöglichkeiten eines 
normkonformen Prüfstandes (DIN EN 381).

 www.institut-waldarbeit.de

Johann Mauz und Sohn, Burladingen
Strickzutaten / technische Gestricke / medizinische Gestricke /  
ESD Gestricke / Naturprodukte für Babys.

 www.strickzutaten-mauz.de

Karl Conzelmann GmbH + Co. KG, Albstadt
Hersteller von Wäsche – Dessous – Lingerie – Unterwäsche.
Marken: Nina von C., bruno banani.

 www.conzelmann.de

M&A Dieterle GmbH, Ottenbach
Konstruktion, Schweißen verschiedenster Werkstoffe, Bearbeitung 
(CNC-Fräsen, Bohrwerken, CNC Portalfräsen, etc.).  
Montage- u. Instandsetzungsarbeiten.

 www.ma-dieterle.de

Mattes & Ammann GmbH & Co. KG,  
Meßstetten-Tieringen
Mattes & Ammann ist ein Hersteller von textilen Flächen für den  
technischen Einsatzzweck im Bereich der Masche.  
Großrundstrickerei / Kettenwirkerei / Rundwirkerei für die Industrie  
Fahrzeug / Matratzen / Flugzeug / Hygiene…

 www.mattesammann.de 

Maute + Renz Textil GmbH, Albstadt
Neben modischen Bekleidungstextilien hat sich MR-créaton auf die
Herstellung von Funktions-Maschenstoffen für Workwear und für tech-
nische Einsatzbereiche spezialisiert. So werden z.B. elastische Stoffe für 
Sonnenschutz, Elektrosmog-Abschirmung, Silbertextilien für Neurodermi-
tis-Patienten etc. hergestellt. 

 www.mr-creation.de 

MATTES & AMMANN®

Times New Roman PS
gesperrt 50
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Mayer & Cie. GmbH & Co. KG, Albstadt
Mayer & Cie. ist der weltweit führender Hersteller von Rundstrickmaschi-
nen. Qualität, Innovation und Zuverlässigkeit sind die Erfolgsfaktoren, die 
unser Traditionsunternehmen seit fast 110 Jahren auszeichnen. 

 www.mayerandcie.com

Techtextil 2017: Halle 3.0, Stand A06 

MEMMINGER-IRO GmbH, Dornstetten
Wir sind der Marktführer, wenn es um Spitzentechnologien in der 
 Verfahrenstechnik für Fadenzuführung, Kontrolltechnik und Schmiersys-
teme für Strickmaschinen geht – ganz gleich, ob Rundstrick-, Seam-
lessmaschinen, Strumpf- oder Sockenautomaten, Kettenwirk- oder 
Flachstrickmaschinen.

 www.memminger-iro.de

Fritz Moll Textilwerke GmbH & Co. KG,  
Altshausen
Spezialisierter Hersteller von elastischen und unelastischen Bändern 
und Abstandsgewirken. Entwicklung und Produktion 100% MADE IN 
GERMANY.

 www.moll-textil.de

Techtextil 2017: Halle 3.1, Stand A36

Naturwissenschaftliches und Medizinisches Insti-
tut (NMI) an der Universität Tübingen, Reutlingen
Anwendungsorientierte Forschung an der Schnittstelle von Bio- und 
Materialwissenschaften. Forschungsschwerpunkt ist u. a. die Oberflä-
chen- und Grenzflächentechnologie mit den Bereichen Klebsysteme, 
Funktionelle Oberflächen, Mikrosystem- und Nanotechnik.

 www.nmi.de

New Textile Technologies (NTT) GmbH, Balingen
Die New Textile Technologies (NTT) GmbH wurde 1999 gegründet und
ist ein textiltechnologisches Forschungs- und Entwicklungsunternehmen
und Lizenzgeber der SensElast®-Technologie, dem elastischen Verkleben
und Beschichten von Textilien Der Fokus liegt auf der Förderung innovati-
ver Technologien und der kundenorientierten Entwicklung.

 www.ntt-int.de

Techtextil 2017: Halle 6.1, Stand B21
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Perlon®  - The Filament Company, Bobingen
Perlon® – The Filament Company – ist eine Fusion zwischen Perlon-
Nextrusion und Hahl-Pedex. Wir sind der weltweit führende Hersteller 
von Monofilamenten - QualiFil®, synthetischen und abrasiven Filamen-
ten – Hahl und Filamenten für Zahn- und Gesichtspflege - Pedex. Die 
Monofilamente sind oft mit besonderen Eigenschaften versehen, was 
durch Additive oder Biko-Technologie erreicht wird. Durch die Funktiona-
lisierung wird im Endeinsatzgebiet die Produktqualität verbessert und die 
Effizienz der Prozesse gesteigert.

 www.perlon.com

Techtextil 2017:  
Halle 4.1, Stand C14 (Hauptstand) und Halle 3.1, Stand D81

Regine IQtrim GmbH, Albstadt
„Fashion & Functionality“ ist der Name unserer innovativen Kollektion 
von reflektierenden IQseen™ Trimmings und funktionellen IQperform 
Transferdrucken und Silikonelastics für hohe Funktionalität und gutes 
Aussehen Ihrer Berufs- und Sportbekleidung.

 www.regineiqtrim.com

Techtextil 2017:  
Halle 3.1, Stand F13 (Hauptstand) und Halle 3.1, Stand D81

Rökona Textilwerk GmbH & Co. KG, Tübingen 
Produktion von technischen Wirkwaren, Ausrüstung und Konfektion 
Rökona ist ein vollstufiger Betrieb mit Entwicklungs- und Produktionssitz 
in Tübingen. Unser breit aufgestelltes Technologie-Team treibt sowohl 
Eigenentwicklungen als auch Entwicklungen auf Kundenwunsch voran. 
Weitreichende Netzwerke machen uns zum Spezialisten in vielen Berei-
chen der technischen Textilien. 
Wir sind insbesondere im Automotive-Sektor platziert, weiter beliefern 
wir Branchen wie den Medizinsektor, Funktions- und Schutzbekleidung 
sowie Industrie-Produkte mit zahlreichen innovativen Lösungen. 

 www. roekona.de 

Techtextil 2017:  
Halle 3.1, Stand C84 (Hauptstand) und Halle 3.1, Stand D81

roma Strickstoff-Fabrik Rolf Mayer  
GmbH & Co. KG, Balingen
Technische Textilien, Smart Textiles, Beheizbare Textilien, Bespannstoffe, 
Akustische Textilien, Berufsbekleidung und Damenoberbekleidung.

 www.roma-strickstoffe.de

Techtextil 2017: Halle 3.1, Stand D81
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Stadt Albstadt
Albstadt ist das städtische Zentrum der Südwestalb, gelegen zwischen 
Stuttgart und Bodensee. Hier sind viele der regionalen Textilunternehmen 
ansässig.

 www.albstadt.de

H. Stoll AG & Co. KG, Reutlingen
Flachstrickmaschinen und Technologie bei modischen und technischen 
Anwendungen.

 www.stoll.com

Techtextil 2017: Halle 3.0, Stand F39

Textilchemie Dr. Petry GmbH, Reutlingen
Wir stellen chemische Hilfsmittel für die Textilindustrie her. Unser 
Sortiment umfasst Produkte für Vorbehandlung, Färberei, Ausrüstung, 
Beschichtung und Druckerei aller Faserarten.

 www.drpetry.de

Techtextil 2017: Halle 3.1, Stand D81

Textildruckerei Heinrich Mayer GmbH,      
Meßstetten
Umfassendes Angebot an unterschiedlichen Drucktechniken und zahlrei-
chen eigenen Druckmusterideen: Motivdruck, Rotation, Rouleaux, Flock, 
Sublitransfer, Grafik.

 www.textildruckerei-mayer.de

Techtextil 2017: Halle 3.1, Stand J67 

Traugott Baumann KG, Winterlingen
Technische Zwirne, Filament-Zwirnerei, Verstrecken, Lufttexturieren, 
Webkantenzwirne, Näh- und Stickgarne, Trenngarne.

 www.baumann-zwirne.de

tvb Textil-Vertrieb-Beratungs-GmbH,  
Winterlingen
tvb ist Hersteller von superfeinen Abstandsgestricken und sonstigen 
innovativen Maschenwaren für technische Einsatzgebiete.

 www.tvb-gmbh.com

Techtextil 2017: Halle 3.1, Stand F69
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W+R GmbH, Metzingen
W+R GmbH entwickelt und produziert hochwertige Schutzhandschuhe 
für Industrie und Handwerk, Feuerwehr und Polizei. Mit innovativen 
technischen Textilien und feinem Leder werden hohe Anforderungen an 
Schnitt-, Hitze- und Kälteschutz erzielt.

 www.wr24.de

Techtextil 2017: Halle 3.1, Stand D81

Walter Wörner GMBH, Pfullingen
Unser Familienunternehmen ist führender Innovationsträger auf dem 
Gebiet der Technischen Gestricke. 3D-Stricken eröffnet neue Horizonte 
textiler Anwendungsbereiche. Somit sind wir ein enger Entwicklungs-
partner unserer Kunden aus der Möbelindustrie sowie dem Sicherheits- 
und Healthcare-Bereich.

 www.technische-gestricke.de

Württembergische Spiralsiebfabrik GmbH, 
Ebersbach/Fils
Spiralsiebe für viele Einsatzzwecke (Papier-,Textil-, Filter-, Lebensmittel-
industrie, etc.) aus verschiedensten Monofilen (z. B. Polyester, Polyamid, 
PPS und PEEK).

 www.wuertt-sf.de 

ZUE Zwirnerei Untereggingen GmbH, Eggingen
Spezialist in der Veredelung von synthetischen Garnen (Polyamid und 
Polyester) durch Texturieren und/oder Zwirnen.

 www.zue-garne.de

Ehrenmitglieder: 
Astronaut Professor Dr. Ernst Messerschmid
Dipl. Ing. Willy Knecht, Textilingenieur
Dipl. Ing. Werner Ring, Textilingenieur

Logo 4c  11.09.2008  7:35 Uhr  Seite 1
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Produktvorstellung:  
Buck GmbH & Co. KG

Gestricke aus Carbon, Glasfaser und Metall
 
Stricken ist unsere Masche
• Schlauch aus 3k Kohlefaser – hergestellt auf eigenen 

Buck Strickmaschinen
• Kohlefasergestrick einlagig mit Harz laminiert –  

durchsichtig für Designanwendung
• Kohlefasergestrick vierlagig längs gestreckt –  

mit Harz vergossen und gepresst
• Glasfasergestrick-Manschette – hochtemperatur-

beständig bis 750 °C – Isolationsmaterial
• Lagersitz aus gestricktem Edelstahl auf Hülse
• Offene Manschette aus Edelstahlgestrick für  

Dämpfung von Rohrlagerung
• Profiliertes Gestrick aus Stahl- und Kupferdraht

Kontakt:
Buck GmbH & Co. KG
Alfred Buck
Benzstraße 1
71149 Bondorf
Tel.:  +49 7457 9457-0
Email:  info@buck-tsp.com
www.buck-tsp.com

Ausgewählte Exponate aus dem Cluster Technische Textilien Neckar-Alb

Weltneuheit: Schnittschutzklassse 4  
mit 

tex ®

alButex ®  (Stiefel)
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Die W+R GmbH blickt auf eine fast 90-jährige Tradition 
und Expertise in der Fertigung von Handschuhen zurück. 
1928 als Familienunternehmen gegründet, werden zu-
nächst Fahrer- und Arbeitshandschuhe aus Leder herge-
stellt, später kommen die ersten Kunststoffhandschuhe 
dazu. Bereits Ende der 80er Jahre beschäftigte sich W+R 
mit dem Thema Nachhaltigkeit, daraus entstanden dann 
die Geschäftsbereiche Handschuhrecycling, -reinigung, 
-reparatur und -vermietung.

Mit der Produktserie ECOMASTER setzt W+R im Bereich 
der beschichteten Handschuhe neue Maßstäbe hinsicht-
lich technischer Performance, Tragekomfort und Haut-
verträglichkeit, sowie einem umweltschonenden und 
DMF-freien Produktionsprozess.

Handschuhe von W+R zeichnen sich durch technische In-
novationen und Zuverlässigkeit aus. Als gefragter Ausrüs-
ter von Industrie, Behörden, Polizei und Militär vertrauen 
Kunden weltweit auf unsere Erfahrung und die hauseige-
ne Entwicklungsabteilung mit modernem Labor, Zuschnitt, 
Musternäherei und Qualitätsprüfung.

Kontakt:
W+R GmbH
Wolfgang Burkhardt
Carl-Zeiss-Straße 5
72555 Metzingen
Tel.:  +49 7123 9674-0
Email: info@WR24.de
www.WR24.de

Produktvorstellung: 
W+R GmbH

Ausgewählte Exponate aus dem Cluster Technische Textilien Neckar-Alb
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Produktvorstellung:  
FUCHSHUBER TECHNO-TEX GMBH

Störlichtbogenjacke – „Multinorm Shelter Pro®“
-  flammhemmend nach EN 11612:2008,  

Schutzklassen A1, B2, C2
-  Störlichbogenschutz nach IEC 61482-2:2009:  

EN 61482-1-2 Klasse 1, Klasse 2 
-  Warnschutzfarbe leuchtgelb, zertifiziert nach EN 20471
-  permanent antistatisch, entsprechend EN 1149-3 und 

EN 1149-5
-  atmungsaktiv, ohne Membran
-  weltweit erste leichte Jacke mit Störlichtbogenklasse 2 

aus Nomex®-Gestrick
-  schmutz- und wasserabweisend modifiziert
-  komplett geprüft und zertifiziert
-  lange Tragezeit

Kontakt:
FUCHSHUBER TECHNO-TEX GmbH
Wilhelmstraße 160
72805 Lichtenstein
Tel.:  +49 7129 6915-0
Email:  info@fttex.com
www.fttex.com

Ausgewählte Exponate aus dem Cluster Technische Textilien Neckar-Alb
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Produktvorstellung:  
Fritz Moll Textilwerke GmbH & Co. KG

Textile Bänder
Die Firma Fritz Moll Textilwerke GmbH & Co. KG produ-
ziert als vollstufiges Unternehmen seit 150 Jahren textile 
Bänder. Das Know-how im Kerngeschäft, der Entwicklung 
und Produktion elastischer Bänder, überträgt das Unter-
nehmen mit großem Erfolg auf Anwendungen für Techni-
sche Textilien. Die gewebten oder gewirkten Schmaltexti-
lien finden Anwendung zum Beispiel in der Medizin, der 
Sport- und der Möbelindustrie.

Kontakt:
Fritz Moll Textilwerke  
GmbH & Co. KG
Bernd Schultheiss
Ravensburger Straße 14
88361 Altshausen
Tel.:  +49 7584 9260
Email:  info@moll-textil.de
www.moll-textil.com

Ausgewählte Exponate aus dem Cluster Technische Textilien Neckar-Alb
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Kontakt:
Textilchemie Dr. Petry GmbH
Ferdinand-Lassalle-Strasse 57
72770 Reutlingen
Tel.:    +49 7121 9589-0 
Email: office@drpetry.de
www.drpetry.de

Produktvorstellung:  
Textilchemie Dr. Petry GmbH

Wir stellen chemische Hilfsmittel für die Textilindustrie her. 
Unser Sortiment umfasst Produkte für Vorbehandlung, 
Färberei, Ausrüstung, Beschichtung und Druckerei aller 
Faserarten.

Verschiedene Beschichtungen
Auf der Techtextil 2017 präsentieren wir auf dem Stand 
des Clusters Technische Textilien Neckar-Alb verschiedene 
Beschichtungen für technische Textilien: 

-  Beschichtung für Heißluftballon-Seide
-  Selbsthaftende Beschichtung
- Anti-Rutsch-Beschichtung
- Blackout-Beschichtung
- Beschichtung für automobile Sonnenschutzrollos

Die vorgestellten Beschichtungen sind nur ein Ausschnitt 
aus unserem breiten Produktsortiment für technische 
Textilien. Fragen Sie uns, wir beraten Sie gerne! 

Ausgewählte Exponate aus dem Cluster Technische Textilien Neckar-Alb



Ihr Cluster für Technische Textilien 
in der Region Neckar-Alb

Für alle Fragen zum Cluster und zu Technischen Textilien
stehen wir Ihnen sehr gerne zur Verfügung:

Cluster Technische Textilien Neckar-Alb, c/o IHK Reutlingen
Hindenburgstr. 54, 72762 Reutlingen
www.cluster-technische-textilien.de

Dr. Stefan Engelhard
Leiter Institut für Wissensmanagement und Wissenstransfer (IHK-IWW)
Tel.: +49 7121 201 154
Email: engelhard@reutlingen.ihk.de
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